Ausschuss: Prifungsgruppe:

/-.

Gesellenpriifungsausschiisse der Zahntechniker-lnnung Nord

Prifungsnummer:

Eigen- und Bewertungsbogen fir das Herstellen einer Teleskopierenden Krone und einer Modellgussbasis mit
einem kooperierendem Halteelement nach Aufgabenstellung der GP II.

Aufgabenstellung: Das Herstellen von einer Kombinationsprothese mit einer Doppelkrone, bestehend aus Verbinder,
Priméar und Sekundéarteil welches mit einer vestibularen Verblendung versehen werden muss und mit der Basis zu
verkleben ist, sowie mindestens einem weiteren Halteelement im gegeniberliegendem Quadranten. Inklusive
Eigenbewertung.

max. Prufling Priferin | Priferln | Priferin
Punkte A B C

1. Vorpriifung 200
1.1 Ist die Arbeit gemaB Auftrag fertiggestellt? Besteht die Moglichkeit der Weiterverarbeitung? 75
1.2 Sitzt die Arbeit spannungs- und schaukelfrei? (im Verbund) 50
1.3 Einschubrichtung eingehalten? 50
1.4 Sind alle Anzeichnungen korrekt? (Prapgrenze, Proth. Aquator) 25
2. Modellgussbasis Halte- und Filigeelemt 250
2.1 gleichmaBiges Anliegen der Basis am Modell 60
22 Form, Dimensionierung und Verlauf der Metallbasis 50
23 Korrekte Lage des Halteelementes (Einschubrichtung, Klammerverlauf) 70
2.4 Korrekte Dimension und Position der Fligestelle 30
25 saubere Materialverarbeitung (Gussqualitat, Politur etc.) 40
3. Priméarteleskop 100
3.2 Korrekte Dimensionierung (Wandstérken eingehalten) 20
3.3 prézise Kronenpassung (Uber- unterkonturiert) 30
3.4 Gestaltung der Friktionsflache, (Politur, Hohe, Ubergénge) 30
3.5 Sauber gestaltete Hohlkehle (Gingivafolgend, Ausarbeitung, gleichmaBige Stérke, Politur) 20
4. Sekundarteleskop 350
4.1 Form und Farbe der Verblendung 100
4.2 Anatomische Gestaltung, saubere Ubergénge zur Verblendflache, Einbeziehung Restzahnbestand 50
4.2 Lagerichtiger approximaler Kontaktpunkt 20
4.3 Kronenrand ist nicht unter- oder tberkonturiert, liegt spaltfrei an 50
4.4 Innenflachen sauber und homogen 30
4.5 Friktion gleichméBig, kein klemmen 50
4.6 Korrekte Gestaltung der Fuigestelle, sauber verklebt 25
4.7 saubere Materialverarbeitung (Gussqualitat, Politur etc.) 25

Gesamtpunktzahl 900

Abweichung

Abweichung bis zu Punkten 30 50 | 70 | 90 110|140 170 200 230 260 340 420 500 580660

ergibt erreichte Punkte 100/ 95 |90 85|80 75 70|65 60 50 40 30 20 10| O

Erreichte Punkte nach Punkteschlissel

Ergebnis
Datum:

Prifer A Prifer B Prifer C




